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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

Benannte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

—_ = O 00~ OO PREWN

40

Ubersetzung des
Formblatt-Textes auf der Riickseite

ZERTIFIKAT / SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

Industrie Service

Bezeichnung: EN 287-1 141 T BW 1.1 S t5.0 D102 H-L045 ss nb
Seite 1 von 1

Hersteller-Schweillanweisung
Beleg-Nr. (falls verfligbar): 250N08/11 Priif-Nr.. 20110825MiiB-10
Name des Schweilers: Gohle, André
Legitimation: 790 910 305
Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie
Geburtsdatum und Ort: 20.03.1986 Gérlitz (falls notig)
Beschéftigt bei: meen
Vorschrift / Prifnorm: EN 287, Teil 1
Bemerkung:
Fachkunde: bestanden

Prifdaten-Angaben Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 141 (WIG) Wolfram-Inertgasschweilen 141 (WIG) Wolfram-Inertgasschweilten
Produktform (Blech/Rohr) T (Rohr) T.P
Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1 11,1214
Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht/-Stab (S)
Bezeichnung W3Si1
Schutzgas / Pulver EN 439 - 11 (Argon) geeignete Schutzgase
Hilfsstoffe b,
Werkstoffdicke (mm) 5,0 3,0-10
Rohr-@ (aufen) (mm) 101,6 >508
Schweifipositionen H-L045 (steigend) PA, PB, PC, PD, PE, PF, H-L045
Schweifnahteinzelheiten ss nb (einseit. 0.B.) ss nb, ss mb, bs

Zusétzliche Hinweise: WPS- Nr.:54/08  Grundwerkstoff: S 235JR

ausgefiihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B. Miiller
Art der Priifung und nicht
bestanden verlangt IS-DD1-DRE  AuBenstelle Gorlitz
TUV SUD Industrie Service GmbH N

Sichtpriifung ja - ,——)\ 2.\
Durchstrahlungspriifung - X Datum des Schweiftens: 25%8201 1|/ @l 3'—"[
Magnetp. / Farbeindring. . X Ort: Gérlitz N ' /
Kerbzugpriifung s X Gilltigkeit der Priifung: 24, og 3913\,,/ &
Bruchpriifung ja - ’?),gf ﬁ\ﬁ
Biegepriifung : X VERLANGERUNG DER PRUFUNG  DURCH BESTATIGUNG
Makroskop.Untersuchg. 1) DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

TUV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Strafte 26, D-02826 Gérlitz, Tel.; 0049-3581-8786- 02, Fax; -10

on the reverse side

Translation of printed text

Traduction des rubiques Imprimees
au verso

G2 - 416a - WTF |2.2006) md

©® TUV SUD Industrie Service GmbH




Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

E der TUV SUD Industrie Service GmbH

TS

';: 1 ZERTIFIKAT / SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG Industrie Service

3 2 Bezeichnung: EN 287-1 135P BW 1.1 S t2.0 PG ss nb
3 Seite 1 von 1
4 Hersteller-Schweiflanweisung

2 5  Beleg-Nr. (falls verfiigbar): 247N08/M1 Prif-Nr.: 20110825MiiB-15
6  Name des Schweillers: Gohle, André

g 7 Legitimation: 790 910 305

e 8  Artder Legitimation: Personalausweis 5 Fotografie

(& 9 Geburtsdatum und Ort: 20.03.1986 Gérlitz (falls nétig)

e 10 Beschaftigt bei: -

; 11 Vorschrift / Priifnorm: EN 287, Teil 1

(o' Bemerkung:

g 12 Fachkunde: bestanden
13 Priifdaten-Angaben Geltungsbereich

& 14 | Schweillprozess(e) 135 (MAG) Metallaktivgasschweiflen 135, 136 mit Metallpulverfiilldraht (M)
15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P

’:t 16 | Natart BW (Stumpfnaht) BW, FW

¢ 17 | Werkstoffgruppe(n) 14 11,12, 14

= 18 ‘| Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht(S), Fulldraht(M)

= Bezeichnung G3Si1

= 18 | Schutzgas / Pulver DIN EN ISO 14175- M21 geeignete Schutzgase

E 20 | Hiffsstoffe

T 21 | Werkstoffdicke (mm) 2,0 2-4

(& 22 | Rohr-@ (aufen) (mm) *Rohr @ = 500 mm
23 | Schweifpositionen PG (fallend) PG

® 24 | Schweiinahteinzelheiten ss nb (einseit. 0.B.) \ ss nb, ss mb, bs

ﬁ"l[ﬂ 25 Zusétzliche Hinweise: WPS- Nr.:30a/08  Grundwerkstoff: S235JR

= 26 ausgefiihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B.
27 Art der Priifung und nicht

:“E 28 bestanden verlangt IS- DD1-DRE, AuRenstelle Gérlitz T

= 29 TUV SUD Industrie Service Gm @%
30 | Sichtpriifung ja . [ (/\ ol
31 | Durchstrahlungspriifung - X Datum des Schweilens: %@8.2 .1@ \ )
32 | Magnetp. / Farbeindring. . X Ort: Gorlitz | 3% s |
33 | Kerbzugpriifung X Gilltigkeit der Priifung: 24&0&301 3 a‘§
34 | Bruchpriifung ja . of. 8 proc®
35 | Biegepriifung - X VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH BESTATIGUNG
36 | Makroskop.Untersuchg. ) X - DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON
37 1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
38 VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE
39 | Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

40  TUV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Strae 26, D-02826 Gorlitz, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fax: -10

Ubersetzung des Translation of printed text Traduction des rubiques Imprimaes
Formblatt-Textes suf der Rickseits an the reverse side au verso
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH
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ZERTIFIKAT / SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG- Industrie Service

Bezeichnung: EN 287-1 135PFW 1.1 St2.0 PD sl
Seite 1 von 1
Hersteller-Schweilanweisung
Beleg-Nr. (falls verfigbar): 247N08/11 Prif-Nr.: 20110825MiiB-14a
Name des Schweilers: Gohle, André
Legitimation: 790 910 305
Art der Legitimation: Personalausweis ) Fotografie
Geburtsdatum und Ort: 20.03.1986 Gérlitz (falls nétig)
Beschéftigt bei:
Vorschrift / Priifnorm: EN 287, Teil 1
Bemerkung: zusétzliches Kehinahtpriifstiick Position PB, einlagig: erfiillt
Fachkunde: bestanden
Priifdaten-Angaben Geltungsbereich

Schweiliprozess(e) 135 (MAG) Metallaktivgasschweilten 135, 136 mit Metallpulverfilidraht (M)
Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) RET*
Nahtart FW (Kehinaht) FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1 1.4,1.2, 1.4
Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht(S), Fiilldraht(M)
Bezeichnung G3si1
Schutzgas / Pulver DIN EN ISO 14175- M21 geeignete Schutzgase
Hilfsstoffe
Werkstoffdicke (mm) 2,0 20-3mm
Rohr-& (aufen) (mm) *Rohr & = 500 mm
Schweilpositionen PD (horizontal-liberkopf) PA, PB, PC, PD, PE, PF
Schweilnahteinzelheiten sl (einlagig) sl (einlagig)
Zusétzliche Hinweise: WPS- Nr..23a/08  Grundwerkstoff: S235JR

ausgefiihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B. Mgiller

Art der Priifung und nicht /’
bestanden verlangt |S- DD1-DRE, AuRenstelle Gorlitzr~—ff 77—
TUV SUD Industrie Service Gmb%ﬁ“sme Sery; -

Sichtpriifung ja - £ p
Durchstrahlungspriifung - X Datum des Schweilens: 25.?.@3011//_—-\\I %_
Magnetp. / Farbeindring. . X Ort: Gériz | @ b= o
Kerbzugpriifung - X Giiltigkeit der Priifung: 24_'@\3_201§\\§/U£_//J X /
Bruchpriifung ja . 0% - S
Biegeprifung : X VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURGHBESTATIGUNG
Makroskop.Untersuchg. 1) X " DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON
1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

40 TOV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Stralte 26, D-02826 Gorlitz, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fax; -10

Obersetzung des
Formblatt-Textes auf der Rickseite

Translation of printed text Traduction des rubigues Imprimeées
on the reverse side 8U VErso

G2 - 418z - WTF [2.2008) md
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Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

E der TUV SUD Industrie Service GmbH
TS . _
’;: 1 ZERTIFIKAT / SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG Industrie Service
"'UJ 2 Bezeichnung: EN 287-1 135PBW 1.1 §t2.0 PAss nb
3 Seite 1 von 1
4 Hersteller-Schweiflanweisung
L 4 5  Beleg-Nr. (falls verfiigbar): 247TN08/11 Prif-Nr.: 20110825MiB-14
6  Name des Schweillers: Gohle, André
= 7 Legiimaton: 790 910 305
< 8  Artder Legitimation: Personalausweis ) Fotografie
(] 9  Geburtsdatum und Ort: 20.03.1986 Gorlitz (falls nétig)
TR 10 Beschaftigt bei:
I: 11 Vorschrift / Priifnorm: EN 287, Teil 1
(a'a Bemerkung:
3 12 Fachkunde: bestanden
13 Priifdaten-Angaben Geltungsbereich
0 14 | Schweiprozess(e) 135 (MAG) Metallaktivgasschweilen 135, 136 mit Metallpulverfiilldraht (M)
15 | Produkiform (Blech/Rohr) P (Blech) E[®
';: 16 | Nahtart BW (Stumpfnaht) BW, FW
(o4 17 | Werkstoffgruppe(n) 11 11,12, 1.4
= 18 | Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht(S), Fiilldraht(M) , Wurzel: Massivdraht(S)
= Bezeichnung G38Si1
= 19 | Schutzgas / Pulver DIN EN 1SO 14175- M21 geeignete Schutzgase
E 20 | Hiffsstoffe -
L 21 | Werkstoffdicke (mm) 2,0 2-4
(&N 22 | Rohr-& (aufen) (mm) *Rohr @ = 500 mm; Pos. PA & = 150 mm
23 | Schweil8positionen PA (Wanne) PA, PB
. 3 24 | SchweiRnahteinzelheiten ss nb (einseit. 0.B.) ss nb, ss mb, bs
fﬂﬂﬂl 25 Zusétzliche Hinweise: WPS- Nr.:26a/08  Grundwerkstoff: S235JR
]}F' 26 ausgefiihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B. Mijler
27 Art der Priifung und nicht
el 26 bestanden verlangt S- DD1-DRE, AuRenstelle Gérlitz£ <%
el 2 TUV SUD Industrie Service Gmbf /"”\
30 | Sichtpriifung ja : S ( oV |
’ 31 | Durchstrahlungspriifung - X Datum des Schweilens: 25, 53 201 &/ ) /
32 | Magnetp. / Farbeindring. - X Ort: Gotlitz ,~/ §
33 | Kerbzugpriifung : X Giltigkeit der Priifung: ~ 24.08.2043 2 prade®
34 | Bruchpriifung ja -
35 | Biegepriifung - X VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH BESTATIGUNG
36 | Makroskop.Untersuchg. ') X DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON
37 1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
38 VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE
39 | Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

40 TOV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Strafe 26, D-02826 Gorlitz, Tel.; 0049-3581-8786- 02, Fax: -10

Ubersetzung des Translation of printed text Traduction des rubiques Imprimées
Formbiatt-Textes auf der Riicksaite on the reverse side au verso
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Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

- %
-9 der TUV SUD Industrie Service GmbH
(]
TS ..
E 1 ZERTIFIKAT / SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG Industrie Service
'-'u-' 2 Bezeichnung: EN 287-1 135P FW 1.1 S t2.0 PG sl
3 Seite 1 von 1
4 Hersteller-Schweitanweisung
4 5  Beleg-Nr. (falls verfiigbar): 247TNO8/M1 Priif-Nr.: 20110825MiiB-15a
o 6  Name des Schweilters: Gohle, André
o 7 Legitimation: 790910 305
< 8  Artder Legitimation: Personalausweis s Fotografie
(<) 9  Geburtsdatum und Ort: 20.03.1986 Gorlitz (falls nétig)
TH 10 Beschéftigt bei:
; 11 Vorschrift / Priifnorm: EN 287, Teil 1
(' Bemerkung:
3 12 Fachkunde: bestanden
13 Priifdaten-Angaben Geltungsbereich
& 14 | Schweilprozess(e) 135 (MAG) Metallaktivgasschweilen 135, 136 mit Metallpulverfiilidraht (M)
15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P
';: 16 | Nahtart FW (Kehinaht) FW
\ 17 | Werkstoffgruppe(n) 1.1 i o
i 18 | Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht(S), Fiilldraht(M)
= Bezeichnung G38Si1
oy 19 | Schutzgas / Pulver DIN EN 1SO 14175- M21 geeignete Schutzgase
E 20 | Hiffsstoffe =
TTR 21 | Werkstoffdicke (mm) 2,0 2,0-3mm
(&I 22 |Rohr-@ (auen) (mm) *Rohr @ = 500 mm
23 | Schweiltpositionen PG (fallend) PG
& 24 | Schweiltnahteinzelheiten sl (einlagig) sl (einlagig)
ﬂ“ll]] 25  Zusatzliche Hinweise: WPS- Nr.:25a/08  Grundwerkstoff: S235JR
(= 26 ausgefihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B. Miiller
27 Art der Priifung und nicht
el 26 bestanden verlangt |S- DD1-DRE, AuRenstelle Gorlitzes—/~—»,2
el 20 TOV SUD Industrie Service Gmbfi,// e ® Ser, =
30 | Sichtpriifung ja - ( A
. 28 31 | Durchstrahlungspriifung - X Datum des Schweiltens: 25. 011 / /’\ 2\
32 | Magnetp. / Farbeindring. 4 X Ort coliz | ﬁ_}ﬂ, il
ﬂ 33 |Kerbzugprifung - X Giiltigkeit der Prifung: 24.d§.2013 \\jﬁ_ &/
=& 34 |Bruchpriifung ia . \ o &
b=l 35 |Biegeprifung - X VERLANGERUNG DER PRUFUNG D’Gﬁ@_l& BESTATIGUNG
'E 37 1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum | Unterschrift Dienststellung oder Titel
g 38 VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE
39 | Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
4
=
<
——
& 40  TOV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Strae 26, D-02826 Gérlitz, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fax: -10
=
==
N [ S — ool it o o B

G2 - 4165 - WTF (2.2008) md @® TUV SUD Industrie Service GmbH




Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

l:t der TUV SUD Industrie Service GmbH

(]

™ S

'E 1 ZERTIFIKAT /| SCHWEISSER - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG Industrie Service

g 2 Bezeichnung: EN 2871 135PFW 1.1 St8.0 PD mi
3 Seite 1 von 1
4 Hersteller-Schweifanweisung

L 4 5  Beleg-Nr. (falls verfugbar): 247TN08/11 Prif-Nr.: 20110825MiB-16

o 6  Name des SchweiBers: Gohle, Andreé

= 7 Legitimation: 790 910 306

=4 8  Artder Legitimation: Personalausweis ; Fotografie

(& 9 Geburtsdatum und Ort; 20.03.1986 Gorlitz (falls nétig)

TN 10  Beschaftigt bei: e

; 11 Vorschrift / Priifnorm; EN 287, Teil 1

o= Bemerkung: zusétzliche Kehinahtpriifstiicke Positionen PB und PF, mehrlagig: erfiillt

g 12  Fachkunde: bestanden
13 ’ Priifdaten-Angaben Geltungsbereich

& R SchweiBprozess(e) 135 (MAG) Metallaktivgasschweilien 135, 136 mit Metallpulverfiilldraht (M)
15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) R¥E

:: 16 | Nahtart FW (Kehinaht) FW

joa 17 | Werkstoffgruppe(n) 1.1 11,12, 14

< 18 | Artdes Zusatzwerkstoffes Massivdraht/-Stab (S) Massivdraht(S), Fillldraht(M)

=3 Bezeichnung G3Si1

by 19 | Schutzgas / Pulver DIN EN 18O 14175- M21 geeignete Schutzgase

E 20 | Hilfsstoffe -

TT 21 | Werkstoffdicke (mm) 8,0 =3 mm

(&8N 22 | Rohr-& (auken) (mm) *Rohr & > 500 mm
23 | Schweifspositionen PD (horizontal-tiberkopf) PA, PB, PC, PD, PE, PF

L W 24 | SchweiBnahteinzelheiten ml (mehrlagig) sl, ml (ein- u. mehrlagig)

ﬂm 0 25  Zusétzliche Hinweise: WPS- Nr.:23/08  Grundwerkstoff: S235JR

(= 26 ausgefiihrt Name und Unterschrift: Dipl. Ing (FH) B. Mdiller,

i o7 Art der Priifung und nicht Vs

;‘3 28 bestanden verlangt IS- DD1-DRE, AuBenstelle Goriitz /75—

= 29 TUV SUD Industrie Service GmtyV L 'H%GA
30 | Sichtpriifung ja - /,,\ 2,

L W 31 | Durchstrahlungsprifung - X Datum des SchweiRens: 25’@ 20 o) | =
32 | Magnetp. / Farbeindring. . X Ort: G&Frtz '\ =/ )
33 | Kerbzugpriifung - % Gilltigkeit der Priifung: 24.08. 201 3\,,_ g:-'/
34 | Bruchpriifung ja x>
35 | Biegepriifung - X VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURE’HEEES'T ATIGUNG
36 | Makroskop.Untersuchg. 1) X ‘DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON
37 1) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

38 VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE
39 | Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

40 TOV Industrie Service GmbH, James-von Moltke-Strafte 26, D-02826 Gorlitz, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fax: -10

L"Jberse:zung des Translation of printed text Traduction des rubigues Impriméaes
Formblatt-Textes auf der Rilckseite on the reverse side au varso
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