
Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie 197 l23lEGl
der  TÜV SÜD lndust r ie  Serv ice GmbH

ZERTTFIKAT / SCHWEISSER - PRüFUNGSBESCHEINIGUNG

@
nduslrie Service1

2
3
4
5
6
7
8
I
10
1 1

HeßtelleFschweißanweisung
Beleg:Nr. (falls verfijgbar):
Name des &hweißersl
Legilimationi
Ad der Legitmalion:
Geturtsdalum und ort
&schäfrigt beii
Volschrift / Pdfnoml
Bemerkung:
Fachkunde: bestanden

EN 287.1 141 T BW 1.1 S t5.0 0102 H.L045 s8 nb
S e l e l v o n l

20110825r\rü&10

Dalum tJnteßchrift Diensbl€llung oder Titel

Fotografie
(falls nötig)

lS-DD1 -DRE Außenstelle Görlitz
TÜV SÜD Industrie Service G

DES(R) AREEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

Däfum lJnteßchrifl Dienststellung oder Titel

250N08/11 PrülNr.l
Göhl€, And16
790 910 305
Peßonalausweis
20.03.1986 Gö ilz

EN 287, Teil 1

12
13

t 4
15
16
1 7
18

19
20
21
22

24

25

26
27
28
29
30

32
33
u

36

37

38
39

1)falls nolwendig, Angaben aif Zusatsblatl

VERUiNGERUNG DER PRÜFUNG DURCH PRÜFSTELLE

40 TUV Industrie S€rvice GmbH, James-von l4oltke-Slraße 26, D-02826 Görlits, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fäx:-10

Pniidaten-Angaben Gdfungsb€reich

Schweißprozess(e)
Prcduktfom (Blech/Rohr)
Nahtart
Werkstoffgruppe(n)
Art des Zusalzwe*stoibs
Bezeichnun!
Schutzgas / Pulver
Hilfsstoffe
We*slofidicke (mm)
Rohr-Z (außen)(mm)
Schweißpositionen
Schweißnahteinzelheiten

141 iwlG) Wollramlnedgasschweißen
T (Roh4

BW (Stumpfnaht)
1 .1

Massivdrahv-Stab (S)
w 3 s i 1

EN 439 - 11 (Argon)

5,0
101 ,6

H-1045 (steigend)
ss nb (einseit. o.B.)

141 (WlG) Wolfram-lnertgasschweißen
T , P

BW, FW
1 . 1 , 1 . 2 , 1 . 4

l4assivd€hu-Stab (S)

geeignete Schutsgase

3,0 - 10
>50,8

PA, PB, PC, PD, PE, PF, H-1045
ss nb, ss mb, bs

zusähliche Hinweise wPS- Nr.;54i08 Grundwerkstoff: S 235JR

Art der Pnifung
ausgeführt

und
bestand€n

nicht
venangr

Sichlpnjtung
Durchslrahlungsprüfun9
Itlagnotp. / Farbe ndring.
Kerbzugpdtung
Bruchpdtung
Biegepdtung
Itlakoskop.Unleßuchg. r)

ia

)a

oTÜv sÜo lndustr e Seru ce GmbH



Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie (97l23lEG)
der TÜV SÜD lndustrie Service GmbH

ZERTIFIKAT / SCHWEISSER. PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG
Bezeichnung:

Heßletler-Schweißanweisung
Beleg-Nr. (falls verfi gba.):
Name des Schweißeßl
Logitimalionl
Art der Legilimalion:
Geburlsdatum und ort
Beschärfiigl beil
Vorschrifr / Pdftom:
Beme*ung:
Fachkunde: bestanden

1
2
3

5
6
7
8

1 0
t 1

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

38

39

EN 287-1 135 P BW 1,'1 St2.0PGssnb

247N08111 PdiNr.l
Göhle, Andr6
790910305
Personalausw€ls
20.03.1986 Gödits

EN 287, Teil 1

Seite 1 von 1

20110825r\rüB-15

Folografie
(f6lls nöltg)

1 2
1 3

14
1 5
1 6
1 7
1 8

1 9
20
21
22
23
24

25

Datum UnteFch n Dienstslellung oder Titel

Name und unteßch ft Dipl. Ing {FH) B.

lS' DDl-DRE, Außenslelle Göd
TÜv SÜD hdusti€ S€rvice

Dalum des Schweißensl
Orl:
Gülligkeit der Pnjfung:

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DÜRCH BESTATIGUNG
' DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

oalum Unlerschrifr Dionststellung oder Titel1)falls notwendig, Angab€n auf Zusalzblalt

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DURCH PRÜFSTELLE

40 TUV Industie Servico GmbH, Jameevon l\,lol*e-Shaße 26, D-02826 Gö its, Tel.: 0(gS3531-8786- 02, Far -10

lndustde Service

Pdfdaten-Angab6n Gdtungsbereich

Schweißprozess(€)
Produktfom (Blech/Rohr)
Nahtart
We stofigruppe{n)
Ad des Zusatzwerkstoff es
B€zeichnung
Schutsgas / Pulver
HiHsstofie
We*stoffdicke (mm)
RohFO (außen)(mm)
Schlvdßpositionen
Schtl/€ißnahteinzelheilen

135 (IVAG) [,lehllaklivgasschweißen
P (Blech)

BW {Slumpfnahl)
1 . 1

Massivdrahu-Shb (S)
G 3 S i 1

DrN EN tSO 14175- tt421

2,0

PG (fallend)
ss nb {einseit. o.B.)

1 35, 136 mjt lt4etallpulvedijlldraht (ltl)
P, T'

BW, FW
1 . 1 , 1 . 2 , 1 . 4

Massivdrahl(S), Fülldrahl(lll)

ge€ign€t6-Schubgase

2 - 4
'RohrO>500mm

PG
s9 nb, ss mb, bs

Zusätsliche Hinweiser WP$ Nr.:30a/08 Grundweftstoff: S235JR

M der Prüfung
ausgeifihd

und
b.estanden

nicht
veflangr

gdlpditung
0urchstrahlungspnjtung
Magnelp. / Farbeindring.
Kebzugprüfung
Bruchprüfung
Biegepdtung
l\,lakoskop.unteßuchg. 1)

,:

p

oTÜv sÜo lndustrie sgrvice cmbH



Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie {97i23lEG}
der TUV SUD Industrie Service GmbH @

lndustde Se ice1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1 1

ZERTIFIKATISCHWEISSER. PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG
Bezeichnung I

Heßtell€r-Schweißanweisung
Bel€g"Nr. (falls lerfigbar):
Name des Schweißers:
Legilimation:
Art der Legitimalion I
G6budsdalum und Od:
Beschäftigt beil
Vo6chdft / Prüfnom:

EN 287-1 135 P FW 1.1 S t2.0 PD sl

247N08111
Göhle, And16
790910 305
Personalausweis
20.03.1986 Görlits

EN 287, Teil I

PnitNr.l

Seite 1 von 1

201108251r4üB-14a

Fotografie
(falls nötig)

Bemerkrngr zusätsljches Kehlnahlprüfslück Position PB, einlagig: erfüllt
Fachkunde: bestanden12

14
15
16
17
'18

19
20
21
22

24

25

26
27
28
29
30

32
33
u

36

38
39

Name und Unteßchrifr: Dipl. Ing (FH) B.

lS- 001-DRE, A.rßenslelle
TÜv SÜD hdusfie Seruice

Datum des Schweißens:
0rl:

25

1) falls notwendig, Angaben auf Zusatsblatt

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG OURCH PRÜFSTELLE

Datum Unteßchifi Dienststellung oder Titel

Gülligkeit der Pnjtung: 24. .201

VERLANGERUNG DER PRÜ NG
DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER ERSON

Datum Unterschdfl Dienslstelbng oder Titel

40 TUV Induslrie Seruice GmbH, James-von i,4ollke-Straße 26, D-02826 cörlib, Tel.: 0049-358'1-878S 02, Fax:-10

Pnjfdaten-Angaben Gellungsbereich

Schweißp|ozess(e)
Produktfom {Blech/Rohr)
Nahiart
Werkslofigruppe(n)
Art des Zusatsweakstoffes
Bezeicinung
Schulzgas / Pulver
Hilfsstoffe
We*stoffdicke (mm)
Rohr-o (außen) (mm)
Schweißpositionen
Schweißnahleinzelheit8n

135 ([,lAG) ltletallaktivgasschw€ißen
P {8lech}

FW (Kehlnaht)
1 .1

lvassivdraht/-Slab {S)
G 3 S i 1

DtN EN tso14175- M2i

2,0

PD (ho zontal-überlrcp0
sl (eiilagig)

135, 136 mil l,lelallpulverlülldrahl (M)
P, T-

1 .1 ,1 .2 ,1 .4
Itlassivdmht{S), Fülldraht(1,4)

geeignete Sdrulzgase

2,0 - 3mm
*Rohr U:500 mm

PA, PB, PC, PD, PE, PF
sl{einlagig)

ZusäHiche Hinweiser WP$ Nr.23al08 Grundweftstof: S235JR

Ad der Pnjfung
ausgeftjhrt

und
beslanden

nicht
venangr

SidrFrütung
Durchstrahlungspdtung
lllagnelp. / Farbeinddng.
Kebzugpnitung
Bruchpdtung
Biegeprutung
It4akroskop.Unteßuchg. J)

j:

ja

oTÜV SÜD lndustrie Seruice GmbH



Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie {97l23lEG)
der TÜV SÜD lndustrie Service GmbH

ZERTIFIKAT I SCHWEISSER. PRüFUNGSBESCHEINIGUNGI

2
3
4
5
6
7
I
s
10
1 1

19
20
21
22

24

25

Bezeichnung:

Heßlellerschweißanweisung
Beleg-Nr. (falls verfügbar):
Name des Schweißeß:
Legitjmation I
Ad der Legitimation I
Geburtsdatum und Odl
Beschäfligt bei:
Volsdr ft / Pnitnorm:
Bemerkung:
Fadkunde: bestanden

EN 287.1 135 P BW 1.1 St2.0PAssnb

Industrie Service

Seile 1 von 1

20110825t\,tüB-14Prtif-Nr.:247N08i11
Göhl€, Andr6
790 910305
Peßonalausweis
20.03.1986 Götlilz

EN 287, Teil 1

Folografie
(falls nötig)

12
13
't4

15

'17

18

Nam€ und Unleßchdft Dipl. Ing (Fil) B.

lS DDl-DRE, Auß€nstelle
TÜV SÜD Industie Service

Dälum des Schweißensl
Ortl
Gültigkeit der Pdtung:

m
27
28
29
30
31
32
33
34

37

38

39

40 TUV Induslrie Service GmbH, James-von lllollk+Slraßo 26, D-02826 cörlits, Tel. | 004$3581-878& 02, Faxt-10

r)lalls nott'i€ndig, Angaben auf Zlsalzblalt

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DURCH PRÜFSTELLE

Datum unleßchrift Diensbt€llung oder Titel

Dalum Unleßchrifr Dienststellung oder Tit€l

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DURCH BESTATIGUNG
DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

Profdaten-Angab.en Gelhrngsbercich

Schweißprozess(e)
Produktforn (Elechi Roh0
Nahtart
We*stofgruppe(n)
Art des Zusätrwerkslofios
Bezeichnung
&iutsgas / Pulver
Hilfsstofie
Weftstofidicke (mm)
RohFO (außen)(mm)
&hweißpositionen
Schtl/€ißnahleinzelheiten

135 ([.{AG) ltletallaktiwasschweißen
P (BlBch)

BW (Stumphaht)
1 .1

Itlassivdf ahu-Slab (S)
G 3 S i l

DtN EN tso14175- t{21

2,0

PA (Wanne)
ss nb (einseit. o.B.)

135, 136 mil lt4elallpulverfiilldrahl (lV)
P, T'

BW FW
.1 .1 ,1 .2 ,1 .4

Mässivdraht(S), Fülldraht{M), Wuz€l: t assivdrahl(S)

geeignele Schutsgas€

2 - 4
*RohrA>500mm; Pos. PA O>150mm

PA, PB
ss nb, ss mb, bs

Zusäbliche Hinweis€: WPg Nr.:26al08 Grundw€*slofir S235JR

Arl der Prütung
aüsgefihri

und
bestanden

nicht
v€rlangt

SichFdtung
DulchsbahlungspRjtung
[ragnetp. / Faf bginding.
Keözugprütung
Brudlprütung
Biegeprütung
lvakoskop.Unteßuchg. 1)

,1

p

OIÜv SÜD lndustrie Service GmbH



Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie (97 l23lEcl
der TUV SUD Industrie Service GmbH

ZERTIFIKAT / SCHWEISSER. PRÜFUNGSBESCHETNIGUNG1

2

5
6
7

I
l0
'11

19
20
21
22
23
24

25

Bezeichnungi

Hersteller-Schweißanweisun g
Beleg-Nr. (tulls verfügbar):
Name des Schweißers:
Legilimalion:
Art d€r Legilimation:
Geburtsdatum und Ort
Be6chäfli9l bei:
Voßchdft / Prühorm:
B€morkungl
Fachkunde: b€standon

EN 287-1 135 P FW l.'l S t2.0 PG sl

247N08t11
Göhle, And.6
790 910 305
Pe6onalausweis
20.03.1986 Görlitz

EN 287, Teil 1

Pdf-Nr.i

Seite 1 von I

201 10825ftrlü815a

Fotografie
(falls nölig)

12
13
'14

15
16
17
18

Name und Unlorsch.ift Dipl. Ing (FH) B.26
27
28
29
30
31
32
33
u

36

38
39

lS- DD1-DRE, Außenstelle
TÜV SÜ0 Industde Service

oalum des Schweißens:
od:
Gülligkeitder Pdtungl .2013

1) falls notwendig, Angaben aul Zusatsblatt

VERU\NGERUNG DER PRÜFUNG DURCH PRÜFSTELLE

Dalum Untorschrifr Dienststellung oder Titel

vERU\NGERUNG DER pRuruNc öhts sggdficur'rc
' DES(R) ARBEITGEBER(S) oDER AUF.STCHISPERSoN

Datum Unteßchdft Dienststellung oder Titel

40 TUV Indusbie Seruice GmbH, James-von l\4oltke-Slraße 26, D-02826 cörlih, Tel.: 0049-3581-8786- 02, Fax l0

lndustrie Se ice

PrüH€ten-Angaben Goltungsb€reich

&h!vdßprczess(e)
Prcdukform (Blech/Roh4
Nahlarl
Werkslofigrupp€{n)
Arl des Zusatswerkstofi es
Bezeichnung
Schulzgas / Pulver
Hilbslofte
We*stofdicke (mrh)
RohFo (aüßen)(mm)
Sci'areißposilionen
Sdrweißnahleinzelheiten

135 (ltlAc) Metallaktivgasschweißen
P (Blech)

FW (Kehlnahl)
1 .1

[rassivd€hu-Shb (S)
G 3 S i 1

DtN EN tSO 14175- rV21

2,0

PG (fallend)
sl(einlagig)

1 35, I 36 mit [,{etallpulvedülldnht ([4)
P , T

1 .1 ,1 .2 ,1 .4
Mässivdrahl(S), Fülldraht(lt )

geeignele_Schubgase

2 ,0 -3mm
'Rohru>500mm

PG
sl(einlagig)

Zr.rsälzliche Hinweiser WPg Nr.r25al08 Grundwerkslofl: S235JR

Arl der Pnjfung
ausgeführl

und
beslanden

nid
venangr

Sid|Qdtung
Durchsllahlungsprütung
l4agnetp. / Farbeinddng.
Keözugprütung
Bruchprütung
Biegeprütung
lvakoskop.Unteßuchg. 1)

,:

)a
X

25.

24.

oTÜvsÜD lndusrie service cmbH



Benannte Stelle nach Druckgeräterichtlinie \97 l23lEcl
der TUV SUD Industrie Service GmbH

ZERTIFIKAT / SCHWEISSER. PRüFUNGSBESCHEINIGUNG1

2
3
4
5
6
7
8
I
10
1 1

Bez€ichnungl

HerslelleFschweißanweisung
B€l6g-Nr. (falls vediigba0:
Name des Schweißers:
Legitimalion:
Artder Legitimalionl
Gebudsdalum und 0d:
Beschäfiigl bei:
Vorschrift / Prüfnorm:

EN 287-1 135 P FW l.1 S t8.0 PD ml

247N08/11
Göhle, And16
790 910305
Peßonalausweis
20.03.1986 Görlitz

EN 287, T€il 1

Prüt-Nr.:

Seite I von 1

20110825t\4üB-16

Folografie
(falls nötig)

B€mefiungr zusälzliche Kehlnahtpdfstijcke Positionen PB und PF, mehrlagig: edüllt
Fachkunde: b€standen12

13

1 4

15
16
17
18

19
20
21
22

24

25

26
27
28
29
30
31
32

u
35
36

37

38
39

Namo und Unteßch fi Dipl. Ing (FH) B.

lS- DD1-DRE, Außenstelle Görlits
TÜV SÜD hduslrie Service

Datum des Schweiß€nsl
UN:

40 TUV Indushie SeNice GmbH, James-von tulollk+Slraß€ 26, D-02826 Göiitz, Tel.: 0049-3581-878& 02, Fa( -10

r) falls nolwendig, Angaben auf Zusatsblatl

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DURCH PRÜFSTELLE

Datum Unlerschrift Dienststellung oder Titel

Gülligkeit der Prüfung:

VERLANGERUNG DER PRÜFUNG DUF TIGUNG
' DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

Datum Unlerschdft Dienslslellung oder Titel

lndustr e Serv c€

Pnjfdaten-Angaben Geltungsbercich

Schweißprozess(e)
Plodukfom (Blech/Roh4
Nahlart
We*stoffgrupp€{n)
Art des Zusatswerkstofies
Eezeichnung
Schulzgas / Pulver
Hilßstoffe
Wed(sloffdicke (mm)
RohFZ (außen){mm)
Schweißpositionen
Schweißnahbinzelheiten

135 (ltlAc) [4ehllaklivgässchweißen
P (Ble.ir)

FW (Kehlnaht)
1 .1

fi4assivdlahv-Stab (S)
G 3 S i 1

DtN EN tso14175- tV21

8,0

PD (horizontal-üborkopq
ml(mehrlagig)

135, 136 mit l,,letallpulverfülldrahl (ltl)
P, T'

1 . 1 , 1 . 2 , 1 . 4
Massivdraht(S), Fülldraht(ltl)

geeignele-Schubgase

>3  mm
'Rohr u > 500 mm

PA, PB, PC, PD, PE, PF
sl, ml (ein- u. mehdagig)

ZusäEliche Hinw6ise: WPS- Nr.r23l08 Grundwe*sloffr S235JR

ArlderPrütung
ausgoführt

und
bestand€n

nichl
vgrlangt

SichFdtung
Durchslrahlungspnltung
lVagnetp. / Farbeindring.
Keözugprütung
Bruchprütung
Biegeprütung
It4akoskop.Unteßuchg. 1)

ja

ja

o TÜv sÜD lrdustrie seruice cmbH


